




Fig. 2.8: Proceso de producción de losas de lana mineral

Las losas de lana de vidrio pueden producirse de la misma manera, comenzando sin
embargo de una fusión de arena de cuarzo, carbonato de sodio, y cal, o vidrio reciclado.
En otro método de producción (el método llamado TEL), mostrado en la Fig. 2.9, la fusión
se prensa o aspira a través de pequeñas boquillas con aire comprimido. Las
propiedades de la lana de vidrio son parecidas a las de la lana de roca, excepto por un
punto de fusión más bajo, y una mayor cantidad de agente ligante que normalmente se
sitúa entre el 4 y el 15%.

Fig. 2.9: Proceso de producción de losas de lana de vidrio
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Regulando la velocidad de la cinta y otros parámetros del proceso, pueden variarse
rápidamente la densidad y el espesor de la losa.

A causa del proceso de producción, todas las losas de lana mineral son altamente
ortotrópicas. En efecto, las �bras más largas se alinean a lo largo de la cinta
transportadora y conservan la misma orientación en la losa acabada (Fig. 2.10). Las
�bras más cortas tienen una orientación más casual, que es la razón por la que las losas
de lana mineral son más rígidas en su plano. En cualquier caso, dichas losas deben
mucha de su rigidez y resistencia a los agentes ligantes utilizados.

Fig. 2.10: Fibras de lana mineral

De los tipos antes mencionados, la lana mineral, con roca natural como material de
inicio, tiene la mejor resistencia a las elevadas temperaturas y la mejor resistencia a la
humedad. Además, la estructura �brosa no tiene poros cerrados, por lo que las losas
son mucho más susceptibles a la absorción de agua y a la difusión de vapor. Con el
añadido de aditivos adecuados, la absorción de agua por la lana de roca puede
reducirse a valores inferiores a los del poliestireno.

2.2.5 Propiedades características de las lanas minerales

Densidad
Puede considerarse que la densidad de la lana mineral utilizada para los paneles
sandwich varía en el intervalo 90÷145 Kg/m3.

Propiedades mecánicas
Las lanas minerales dejan de comportarse elásticamente cuando las �bras y la
adhesión entre éstas cede. La resistencia aumenta con la densidad, pero depende más
de la estructura interna de la lana que sólo de la densidad.

La resistencia a compresión en dirección normal a la orientación de las �bras varía
típicamente dentro del intervalo 0,005÷0,08 N/mm2. La correspondiente resistencia a
tensión es más baja y está dentro del intervalo 0,001÷0,01 N/mm2.

Las correspondientes propiedades en dirección paralela a las de la �bra son mucho más
elevadas.
La resistencia a corte varía de 0,03 a 0,20 N/mm2, y el correspondiente módulo de corte
varía de 2 a 20 N/mm2.
La resistencia a tensión está entre 0,03 y 1,0 N/mm2, y el correspondiente módulo de
elasticidad entre 5 y 40 N/mm2.
La resistencia a compresión varía en el intervalo 0,10÷0,15 N/mm2, y el correspondiente
módulo de elasticidad en el intervalo 6÷20 N/mm2.
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Absorción de agua
En condiciones normales de utilización, la absorción de agua por la lana mineral es baja
y, en los paneles compuestos, a causa de la protección ofrecida por las super�cies
exteriores, esto se reduce normalmente a 0,2 ÷ 0,5 %. La absorción de agua de la lana
mineral puede reducirse ulteriormente utilizando silicona, aceite mineral u otros
aditivos. La absorción de agua de la lana de roca es inferior a la de la lana de vidrio,
incluso cuando el contenido de ligante es inferior. Esto se debe a una diferencia en la
estructura interna del material. 

Aislamiento térmico
En comparación con las espumas rígidas que tienen una estructura de células cerradas,
la conducción térmica del aire en la lana tiene una elevada in�uencia en el �ujo de
calor. En efecto, aproximadamente el 75% del �ujo térmico se debe a fenómenos
convectivos y conductivos relacionados con la presencia de aire. La conductividad
térmica medida en losas de lana mineral es prácticamente constante en el intervalo de
densidad de 60÷150 Kg/m3, y es igual a 0,033÷0,034 W/m°C. 

Combustibilidad y otras propiedades relacionadas con la presencia de
posibles incendios
Las lanas minerales con un bajo contenido de ligante orgánico son prácticamente no-
combustibles. Dado que el contenido de ligante en la lana de vidrio es generalmente
superior al 5%, la lana de vidrio no se clasi�ca generalmente como no-combustible. Las
mismas �bras no queman sino que más bien se funden; las �bras de vidrio se funden
a 650ºC, mientras que las �bras de roca sólo a 1000 °C.
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